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Postup:

1. Upnout za @80, zarovnat Celo, soustruzit @75 na délku 18
2. Navrtat, vrtat @18, vysoustruzit @20 H7, srazit 1x45°

3. Drazku SPZ soustruzit tvarovym nozem 34°, hloubka 11
4. Prepnout do mékkych celisti za @75, zarovnat na 36

5. Soustruzit naboj @40 na délku 20, srazit hrany

6. Obrazet drazku 6 JS9 na 22,8 +0,1, vrtat a fezat M6

Poznamky:

Drazky SPZ podle 1ISO 4183/ DIN 2211
Boky drazek Ra 3,2 (ISO 254), dira Ra 1,6
Drazka pro pero 6 JS9 podle DIN 6885-1
Vyvazit staticky (ISO 254)

Neoznacena srazeni 0,5x45°
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POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 F
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
V Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 4 X . e ,
280x40 Remenice klinova SPZ
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