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POZ. | NAZEV KS POLOTOVAR / NORMA
1 Pfiruba s vystupkem 1 B145x67
2 PFiruba s vybranim 1 D145x64
3 Sroub M10x45 3 1SO 4014
4 Matice M10 3 1SO 4032
5 Podlozka 10 3 1SO 7089
6 Pero 12x8x50 2 DIN 6885 A
Postup:

1. Upnout @145, zarovnat Celo, soustruzit @140 na délku 34

2. Vrtat @38, vyvrtat @40H7, srazit 1x45°

3. Vystupek @70h6 x3 (poz. 2 vybrani @70H7 hl. 3,5)

4. Prepnout za @140, zarovnat na 63 (poz. 2 na 60)

5. Zapichovat &elni drazku @126/@72 hl. 14, naboj @72

6. Drazku 12JS9 na 43,3 obrazet nebo protahovat

7. Sestavit na stfedéni, vrtat 3x @11 spolu po 120°; Srouby nesmi precnivat limec

Vybrani @70H7 = 70,000 az 70,030, vystupek &70h6 = 69,981 az 70,000
Nekotovana srazeni 1x45°, stfedéni 0,5x45°, nekétované radiusy R2

POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: +0,1 ' Od bo rny VyCVl k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 . : H v

vz kusownik Spojka s limcem
PREZKOUSEL

i ; ; MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
e 045 (12050 Vykres €.5 Ad
Z. JAKOSTI y "
MERITKO: 1:2 LIST1Z 1LISTU




