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POZ. | NAZEV KS | POLOTOVAR/NORMA
1 Polovina spojky 2 165x74
2 Licovany Sroub M10x50 3 DIN 609
3 Matice M10 3 1SO 4032
4 Pero 14x9x56 2 DIN 6885 A
Postup:
1. Upnout @165, zarovnat ¢elo, soustruzit @160 na délku 22
C 2. Vrtat @43, vyvrtat @45H7, srazit 1x45°
3. Pfepnout za @160, zarovnat na 70, naboj @95 s R2
4. Drazku 14JS9 na 48,8 obrazet nebo protahovat
5. Obé poloviny nasadit na trn @45, mezera 1, stahnout
6. Vrtat 3x @10,8 spolu, vystruzit @11H7 spolu
7. Oznacit vzajemnou polohu, diry dal nezamérovat
_— Diry @11H7 = 11,000 az 11,018, vystruzit spolu v sestavé
Nekotovana srazeni 1x45°, nekétované radiusy R2
B
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: 0,1 , ’ .
* q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 ) . . ’ r v
viz kusovnik Spojka s licovanymi Srouby
PREZKOUSEL
A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: ;
avid Satny C. VYKRESU
e 045 (12 050} Vykres ¢.4 Ad
Z. JAKOSTI y )
MERITKO: 1:2 LIST1Z1LISTU




