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Poz. 1 — pohled na Celo A
B POZ. | NAZEV KS POLOTOVAR / NORMA
1 PFiruba s vystupkem 1 @130x23
2 Pfiruba s vybranim 1 @130x20
3 Sroub M10x45 3 I1SO 4014
4 Matice M10 3 I1SO 4032
5 Podlozka 10 3 ISO 7089
Postup:
1. Upnout @130, zarovnat ¢elo, soustruzit @125 na délku 12
2. Navrtat, vrtat @23, vyvrtat @25H8, srazit 1x45°
3. Soustruzit vystupek @60h6 na 3, srazit 0,5x45°
4. Prepnout za @125, zarovnat na 19, srazeni 3x45° pro svar
5. Poz. 2 stejné, misto vystupku vybrani @60H7 hl. 3,5
6. Sestavit na stfedéni, na frézce vrtat 3x @11 spolu, délici pfistroj po 120°
7. Odjehlit, oznacit par, privafit na htidele @25 7

Vybrani @60H7 = 60,000 az 60,030, vystupek @60h6 = 59,981 az 60,000
Nekotovana srazeni 1x45°, stfedéni 0,5x45°

POKUD NENi UVEDENO JINAK:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH

DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1

OPRACOVANI: ODSTRANIT
OSTRE HRANY

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU

ZMENA

# Odborny vycvik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 . . v v ,

viz kusovnik Priruba navarovaci
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYk b4 1 A4
Z. JAKOSTI re S C -

MERITKO: 1:2 LIST 1Z 1 LISTU




