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Sestava Sroubovaku (1:2)
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POZ. |NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR VYKRES | Hrotzasunout na doraz,
Sroub 3 dotahnout
1 Rukojet Sroubovaku 1 EN AW-6082 T6 J25x95 €5 N
na plosku hrotu.
2 Hrot Sroubovaku 1x5,5 1 C105U (19 191) @8x135 c.7 @6 H7/g6 je posuvné
3 Sroub M4x5 1SO 4026 1 ocel 45H nakupovany - uloZeni, hrot jde
vymeénit.
Postup: Tepelné zpracovani:
1. Upnout @8, zarovnat ¢elo, navrtat dalek, opfit konikem Kalit a popustit na min. 50 HRC v délce min. 17
2. L/D 21,7: soustruzit s konikem a pohyblivou lunetou od $picky (ISO 2380-1), podle pokynu UOV.
3. S?ustruzn 6 g6 rja délku 112, srazit 0,5x45 ’ Bezpeénost:
4. Pfepnout za @6 pres pouzdro, zarovnat na délku 130 - - . .
Hrot nepouzivej jako pacidlo ani sekac.
5. Soustruzit @5,5 h12 na délku 20, pfechod 0,25x45° N . «
P¥i praci drz Sroubovak v ose Sroubu.
6. Frézka: upnout do déliciho pfistroje, ploska 0,6 x 12
7. Otocit 0 90°, frézovat klin 2x8° na tloustku 1 +0,04
8. Otocit o 180°, frézovat druhou stranu klinu soumérné
9. Kalit a popustit podle pokynu UOV, ostfi lehce prebrousit
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: 0,1 , ’ )
q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 t )4 b 4 k
— 28x135 Hrot Sroubovaku
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA C105U (19 191) V y kreS é 7 Ad
Z. JAKOSTI y :
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