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2x 1x45° CSN ISO 13444 — B p1

Postup:

. Upnout @25 (L/D 3,8, konik netfeba), zarovnat ¢elo, ¥16 na délku 20
. Navrtat, vrtat @5,8, vystruzit @6 H7 do hloubky 29,5

. Srazit vstup 0,5x45° a hranu 1x45°

. Pfepnout za @16 do mékkych celisti, zarovnat na délku 90

. Soustruzit @23,33, srazit 1x45°, ryhovat CSN ISO 13444 — B p1

. Soustruzit zaobleni R6 tvarovym noZzem nebo podle Sablony

. Upnout do prizmatu na frézce, najet osu, navrtat

. Vrtat @3,3 do diry @6, fezat zavit M4 ru¢né zavitnikem

. Odstranit otfepy uvniti diry @6, zkusit nasunout hrot
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Tepelné zpracovani:
Bez tepelného zpracovani (hlinikova slitina).
Bezpecnost:

C Ryhovani délej s chlazenim a krytem,
tfisky odstrariuj hackem, nikdy rukou.
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POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: $0,1 ’ ’ .
q Odborny vycvik
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