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Postup:

. Zarovnat obé ¢ela na délku 260, navrtat stiedici dalky

. Upnout za konec se zavitem, opfit konikem (L/D 14,4)

. Soustruzit @17,33 na délku 110, srazit 1x45° na konci

. Ryhovat CSN ISO 13444 — B p1 na @18, s chlazenim

. Pfepnout za ryhovani pfes mékké pouzdro, opfit konikem

. Soustruzit @16 na délku 130,5, srazit 1x45° a 0,5x45°

. Soustruzit @10 (29,85 pred zavitem), zapich &7,7 Sitky 4,5
. Rezat M10 o¢kem vedenym konikem, kontrola kalibrem

. Zkontrolovat, Ze osazeni sedi rovné na hlavé
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Tepelné zpracovani:
Bez tepelného zpracovani (hlinikova slitina).
Zavit pfred montazi odmastit.

Bezpecnost:
Nasadu s prasklinou nebo ohnutim vyrad.
Pfed praci vzdy zkontroluj, ze hlava nejde povolit.
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