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Postup:

1. Upnout @14, zarovnat €elo hlavy, soustruzit @12 na délku 25

2. Srazit hlavu 2x45°

3. Pfepnout za @12 do mékkych celisti, zarovnat na délku 120

4. Navrtat stfedici dllek, opfit konikem

5. Soustruzit @12 do konce (L/D 10, bez konika nelze)

6. Natogit noZové sané o 8°, soustruzit kuzel v délce 32

7. Kalit a popustit podle pokynu UOV

8. Brousit $picku 90° (odbrousi i stfedici dulek)

Tepelné zpracovani:

Hrot kalit a popustit na 57 az 60 HRC v délce 35,

hlavu jen na 36 az 44 HRC (mé&k¢i, nestipe se),

podle pokynu UOV.

Bezpecnost:

P¥i dul¢ikovani nos ochranné bryle.

Roztfepenou hlavu prebrus zpét na 2x45°.
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: 0,1 ' Od borny VyCV|k

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 o -4
@14x125 UiCl
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VVROBA C105U (19 191) V y kreS é 1 Ad
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU




