w

1x45°

A-A

2x30°

@ 26h9

1,25x45°

Ol 0w 4

18,5
g21,5

=—-M20x1,5-6H——

& 24H8
J 34,64

14

Postup:
. Soustruzit ¢elo, @34,64 a @26h9 s osazenim na 14
. Navrtat a vrtat @18,5 skrz, vyvrtat @24H8 hl. 6
. SoustruZit vnitini zapich @21,5 mezi 6 a 9
. Soustruzit vnitfni zavit M20x1,5-6H nozem (40 ot/min)
. Soustruzit srazeni 30° a srazit vstup

. Upichnout na 26,5, pfepnout na zavitovy trn
. Zarovnat na 26, srazit vstup a hranu 1x45°

. Zméfit @24H8 dutinomérem a souosost k zavitu
= osa zavitu M20x1,5

1
2
3
4
5
6. Frézovat 6 ploch na kli¢ 30 na délku 14
7
8
9
A

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 b
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
V Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 6.11.2026 M t- d t v ’

345x60 atice davoustupnova
PREZKOUSEL

A i 7 MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV ¢. VYKRESU
2SR (11379 Vykres &.10 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 2:1 LIST1Z 1LISTU

w




