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Postup:

1. Soustruzit ¢elo a @35 na délku 22, srazit hranu

A = osa zavi

2. Soustruzit @27,71 na délku 15, ¢elo pfiruby Ra 3,2
3. Navrtat a vrtat @14 skrz, srazit vstup, 30°
4. Frézovat 6 ploch na kli¢ 24 k osazeni, hloubka pfesné 15
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5. Upichnout na délku 19,5, pfepnout, opfit o Sestihran

6. Zarovnat dosedaci plochu na Ra 1,6, srazit hrany a vstup

7. Rezat zavit M16 zavitnikem
8. Zméfit kolmost dosedaci plochy k ose zavitu

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1 b' Od bo rny VyCVi k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 6.11.2026 M t. v b ,
34560 aticCe prirupova
PREZKOUSEL
A i 7 MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV ¢. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 8 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 2:1 LIST1Z 1LISTU




