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Postup:

Soustruzit ¢elo a @42 na délku 15, srazit hranu

Navrtat, vrtat a vyvrtat @22,5 skrz, srazit vstup

. Rezat zavit M24x1,5, kontrola kalibrem

. Upichnout na 12,5, pfepnout na zavitovy trn

. Zarovnat na 12, srazit hranu a druhy vstup

. Upnout svisle do déliciho pfistroje na frézce

. Frézovat 4x drazku frézou @8, osa rovnobézné s osou matice
. Dno drazky na @32, Sifka 8+0,05, déleni po 90°

. Odstranit otfepy ze zavitu, kontrola kalibrem
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POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT

JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU

ZMENA

# Odborny vycvik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 6.11.2026 . r 4
il Ll 245360 Matice drazkovana
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) / A A4
Vykres C.7

MERITKO: 2:1 LIST1Z 1LISTU




