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Postup:

1. Soustruzit ¢elo, @34 (pfed ryhovanim @33,6) na délku 22
2. Ryhovat kfizove, rozte¢ 1, s vedenim a chlazenim

3. Soustruzit nakruzek @24h9 na délku 8 s R1
4. Navrtat a vrtat @12 skrz, srazit vstup, 1x45°

5. Upichnout na délku 20,5, pfepnout, zarovnat na 20

20
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6. Srazit vstup, srazit hranu 1x45°

7. Rezat zavit M14 zavitnikem
8. Frézovat 2 plochy na kli¢ 21 na délku 7, déleni 180°
9. Zméfit @24h9 mikrometrem

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
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