Postup:

. Soustruzit ¢elo a @40 na délku 19, srazit hranu
. Navrtat, vrtat @18,5 skrz, srazit vstup

. Rezat zavit M20x1,5 (jemny), kontrola kalibrem
. Upichnout na 16,5, pfepnout na zavitovy trn

. Zarovnat na 16, srazit hranu a druhy vstup

. Upnout na frézce v délicim pfistroji, najet osu

. Vrtat 4x &5 hl. 5 po 90°, navrtat, drzet Z=8+0,05
. Zkontrolovat sténu pod dirami, odstranit otfepy
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POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1 ' Od bo rny Vy’CVi k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 6.11.2026 H 4
24560 Matice kruhova
PREZKOUSEL
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