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1. Soustruzit ¢elo a @34,64 na délku 20

2. Navrtat a vrtat @17,5 skrz, srazit vstup

3. Soustruzit srazeni 30° na 28,5

4. Frézovat 6 ploch na kli¢ 30 v délicim pfistroji

5. Upichnout na délku 18, pfepnout na mékké celisti

6. Zarovnat na 17,5, srazit vstup, soustruzit 30°

7. Rezat zavit M20 zavitnikem
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: 0,1 ' Od borny VyCV|k

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 6.11.2026 M t- v ’
345x60 dliCe Se Srazenim
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V Y kre S é 2 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 2:1 LIST12Z1LISTU




