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Poznamky:

Pouzdro se lisuje do diry @50 H7 v ramu.
UlozZeni loziska H7: podle SKF pro stojici
vnéjsi krouzek, lozisko jde posunout.

Osazeni @26 < D_a max 30,8 (SKF 6202).

Ra 1,6 v dife @35 H7 a na @50 k6.

Srazeni: vstup diry 0,8x45°, @50 vpravo 1x45°.

Postup:

. Upnout @65 za délku 8, zarovnat ¢elo

. Soustruzit @50 k6 na délku 16, srazit 1x45°

Navrtat, vrtat @22 skrz, vyvrtat @35 H7 do hl. 17

. Zapichovat drazku @37 H12 Sitky 1,6 H13

. Srazit vstup diry 0,8x45°

. Pfepnout za @50 do mékkych celisti, hazeni max. 0,01
. Zarovnat na délku 20, soustruzit nakruzek @60

. Vyvrtat @26 skrz, odjehlit, zméfit @35 H7 dutinomérem
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Sestava v fezu (1:1)

1

POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES

1 VlozZené pouzdro 1 S235JR (11 373) 265x25 ¢.1

2 LoZisko 6202-2RS ISO 15 1 - nakupované |-

3 Krouzek 35x1,5 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .

* q Odborny vycvik
JMENO PODPIS DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 > 4
265x25 oZene pouzaro
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V . kre S é 1 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU
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Poznamky:
UlozZeni J7 (SKF): neur€ity smér zatizeni, Sestava v fezu (1 :2)
lehké a normalni zatizeni, napf. ventilator.
Nakruzek @58 h7 stiedi domek v dife ramu.

| Osazeni @36 < D_a max 41,4 (SKF 6204).

Ra 1,6 v dife @47 J7 a na @58 h7, srazeni vstupu 1x45°.
Postup:
1. Upnout @95 za dl. 10, zarovnat, naboj @60 na dl. 13, pfirubu @88
2. Navrtat, vrtat @30 skrz, vyvrtat @47 J7 do hl. 22

C 3. Zapichovat drazku @49,5 H12 $irky 1,85 H13, srazit vstup 1x45°
4. Pfepnout za @60 do mékkych ¢elisti, zarovnat na délku 26
5. Soustruzit nakruzek @58 h7 na délku 3, ¢elo pfiruby nacisto
6. Vyvrtat @36 skrz, odjehlit, zméfit @47 J7 dutinomérem
7. Frézka, délici pfistroj: vrtat 3x @6,6 na @72 po 120°
POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES
1 Kruhovy pfirubovy domek 1 S235JR (11 373) @95x30 ¢.2
2 Lozisko 6204-2RS ISO 15 1 - nakupované |-

B 3 Krouzek 47x1,75 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-
4 Sroub M6x20 I1SO 4762 3 |88 nakupovany |-

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z 7.11.2026 s r 4

— 2 95330 Prirubovy domek kruhovy
PREZKOUSEL

A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) ’ b4 A4
Vykres C.2
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU
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Poznamky:

Ulozeni H7 (SKF): stojici vnéjsi krouzek, Sestava v fezu (1:2)
zatiZzeni v8ech druhd, loZisko jde posunout.

——— Osazeni @40 < D_a max 46,4 (SKF 6205).

Ra 1,6 v dife @52 H7 a na plose B.

Rohy pfiruby srazit 8x45°, vstup diry 1x45°.

Postup:

. Frézovat hranol 86x86, tloustku 27, rohy srazit 8x45°

. Dosedaci plochu B frézovat nacisto, rovinnost 0,02

. Rysovat stifed, upnout do ctyicelistového skli¢idla plochou B

. Ustavit stfed, soustruzit naboj @70 na vysku 15

Navrtat, vrtat @35, vyvrtat @52 H7 do hl. 22

. Zapichovat drazku @55 H12 $itky 2,15 H13, srazit vstup 1x45°
. Pfepnout plochou ke skli¢idlu, zarovnat na 26, vyvrtat @40

. Frézka: vrtat 4x @11 v rozteci 64x64 od osy diry

O NG A ®N

POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES
1 Ctvercovy pfirubovy domek 1 S235JR (11 373) [ 90x90x30 ¢.3
Lozisko 6205-2RS ISO 15 1 - nakupované

2
B 3 Krouzek 52x2 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany
4 Sroub M10x25 1SO 4762 4 |88 nakupovany

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 N4 V4 v ’

— 90x90x30 Prirubovy domek Ctvercovy
PREZKOUSEL

A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V . kr ~ A4
Z. JAKOSTI y eS C - 3
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU




Poznamky:

Dira @47 H7 nese lozisko i gufero (gufero chce H8,
H7 lezi uvnitf H8). Gufero lisovat az po krouzku.

Osazeni @36 < D_a max 41,4 (SKF 6204).
Ra 1,6 v dife @47 H7 a na ploSe B, vstup 1,5x15°.

Sestava v fezu (1:2)
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Postup:

1. Frézovat kvadr 104x72x28, plochu B nacisto

2. CNC: frézovat obrys R12 / R36 s te¢nami na hl. 11

3. Upnout do &tyfcelistového skli¢idla plochou B, ustavit stfed

4. Soustruzit naboj @64 na vysku 17, ¢elo nacisto

5. Navrtat, vrtat @30, vyvrtat @47 H7 do hl. 24

6. Zapichovat drazku @49,5 H12 Sitky 1,85 H13

7. Srazit vstup 1,5x15° pro gufero

8. Prepnout plochou ke skli¢idlu, vyvrtat @36 skrz

9. Vrtat 2x @9 v rozteci 80 od osy diry

POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES

1 Dvoudérovy pFirubovy domek 1 S235JR (11 373) 110x75x30 ¢4

2 Lozisko 6204 ISO 15 1 - nakupované |-

3 Krouzek 47x1,75 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-

4 Gufero A 20x47x7 DIN 3760 1 NBR nakupované |-

5 Sroub M8x25 I1SO 4762 2 |88 nakupovany |-
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: 0,1 ’ ’ .

q Odborny vycvik
JMENO PODPIS DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 v , v ,
110x75x30 Prirubovy domek dvouderovy
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V ’ kre S é 4 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 1:1 LIST 1Z1LISTU
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Poznamky:

D | UloZeni H7 (SKF): stojici vnéjsi krouzek.
Osazeni @26 < D_a max 30,8 (SKF 6202).
Vnitfni rohy R5 déla fréza @10 (R = @/2).

Ra 1,6 v dife @35 H7 a na ploSe B. .
Horni hrany srazit 6x45°, vstup diry 0,8x45°. Sestava v fezu (1 :2)
Postup:

— 1. Frézovat kvadr 88x52x20, zakladnu B nacisto (rovinnost 0,02)

1
2. Upnout naplocho, B k pevné Celisti, fréza @10 (rohy R5) 4 1
3. Frézovat obrys: patka 10, télo 48, srazeni 6x45°
4. Najet osu 28 od B, vrtat @22, vyvrtat @35 H7 do hl. 17
5. Kotoucova fréza @30x1,6: drazka @37 H12 (kruh. interpolace)
6. Srazit vstup 0,8x45°, otocit, vyvrtat @26 skrz
C 7. Upnout zakladnou dold, vrtat 2x &6,6 v rozteci 72
8. Zméfit vySku osy na trnu vySkomérem od plochy B
POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES
1 Stojaty loziskovy domek 1 S235JR (11 373) [ 92x55x22 ¢.5
2 Lozisko 6202-2RS I1SO 15 1 - nakupované |-
B 3 Krouzek 35x1,5 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-
4 Sroub M6x20 I1SO 4762 2 |88 nakupovany |-
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
ichl Ondfej 2.0 A1, . .
NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 92%55x22 StOJaty |02|Skovy domek
PREZKOUSEL
A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: ¢ VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) /) ~ A4
— Vykres C.5
MERITKO: 1:1 LIST1Z 1LISTU
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| Poznamky:
; Domek jezdi v ramu po listach tl. 12,
o 7 o Sroub M10 napina femen nebo pas.
@ © C45: pevnéjsi zavit, odoIngjsi drazky.
- M10 hl. 12 Osazeni @36 < D_a max 41,4 (SKF 6204).
| @8,5 hl. 16 Vstup diry 1x45°, Ra 1,6 v @47 H7.
i T
N
76 -
Postup: Sestava v fezu (1:2)
1. Frézovat kvadr 76x80x30 do pravého Uhlu, plochu C nacisto
2. Upnout plochou C doll, najet osu diry (38 / 32 od hran)
3. Vrtat @30, vyvrtat @47 H7, kotoucovou frézou drazku 49,5 H12
4. Srazit vstup 1x45°, otogit, vyvrtat @36 skrz
5. Upnout na bok, fréza @10: drazka 12 H11 hl. 7,z=9 0od C
6. Otocit o 180°, druha drazka, rozmér 62 mezi dny drazek
7. Horni plochou nahoru: navrtat, vrtat @8,5 hl. 16, srazit 90°
8. Rezat zavit M10 hl. 12, zmé&fit drazky kalibrem 12 H11 B

POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES

1 Napinaci loziskovy domek 1 C45 (12 050) 85x80x35 ¢.6

2 Lozisko 6204-2RS ISO 15 1 - nakupované |-

3 Krouzek 47x1,75 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-

4 Sroub M10x60 ISO 4017 1 8.8 nakupovany |-
POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 , , v ,
85x80x35 Napinaci loziskovy domek
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA C45 (12 050) V . kr ) 4 A4
Z. JAKOSTI y eS C - 6
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU




