Poznamky:

Dira @47 H7 nese lozisko i gufero (gufero chce H8,
H7 lezi uvnitf H8). Gufero lisovat az po krouzku.

Osazeni @36 < D_a max 41,4 (SKF 6204).
Ra 1,6 v dife @47 H7 a na ploSe B, vstup 1,5x15°.

Sestava v fezu (1:2)
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Postup:

1. Frézovat kvadr 104x72x28, plochu B nacisto

2. CNC: frézovat obrys R12 / R36 s te¢nami na hl. 11

3. Upnout do &tyfcelistového skli¢idla plochou B, ustavit stfed

4. Soustruzit naboj @64 na vysku 17, ¢elo nacisto

5. Navrtat, vrtat @30, vyvrtat @47 H7 do hl. 24

6. Zapichovat drazku @49,5 H12 Sitky 1,85 H13

7. Srazit vstup 1,5x15° pro gufero

8. Prepnout plochou ke skli¢idlu, vyvrtat @36 skrz

9. Vrtat 2x @9 v rozteci 80 od osy diry

POZ. | NAZEV KS | MATERIAL POLOTOVAR | VYKRES

1 Dvoudérovy pFirubovy domek 1 S235JR (11 373) 110x75x30 ¢4

2 Lozisko 6204 ISO 15 1 - nakupované |-

3 Krouzek 47x1,75 DIN 472 1 pruzin. ocel nakupovany |-

4 Gufero A 20x47x7 DIN 3760 1 NBR nakupované |-

5 Sroub M8x25 I1SO 4762 2 |88 nakupovany |-
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 “
TOLERANCE: 0,1 ’ ’ .
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