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Postup:
1. Upnout ty¢ @30, zarovnat ¢elo, navrtat, vrtat @18
2. Soustruzit @26 s6 na délku 24, srazit 0,5x45°
3. Vyvrtat @19,8, na Cisto @20 E6 na stejné upnuti
D 4. Srazit vnitfni hranu, upichnout na délku 20,5
5. Pfepnout do mékkych celisti, zarovnat na 20 h13
6. Srazit hrany 0,5x45°, zméfit souosost na trnu
Poznamky:
Oznaceni: Pouzdro ISO 4379 — C20x26x20 — CuSn8
| Mezni rozméry:
@20 E6 = 20,040 az 20,053
@26 s6 = 26,035 az 26,048
20 h13 = 19,670 az 20,000
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POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1 h' Od borny VyCVik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 4 4
230x26 Pouzdro valcovée
PREZKOUSEL
A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL:
avid satny : C. VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) V ’ kreS é 1 A4
Z. JAKOSTI y -
MERITKO: 2:1 LIST12Z1LISTU
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Postup:

. Upnout ty¢ @42, zarovnat ¢elo, navrtat, vrtat @23

. Soustruzit @38 d11 a @32 s6 na délku 31, srazeni 2x15°
. Zapich 1,5x0,2 u nakruzku zapichovacim nozem

. Vyvrtat a na Cisto @25 E6 na stejné upnuti

. Upichnout na 30,5, pfepnout za @32 do mékkych celisti
. Zarovnat €elo nakruzku na 30 h13, srazit hrany

. Hazeni ¢ela 0,039 zméfit na trnu tchylkomérem
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Poznamky:
Oznaceni: Pouzdro ISO 4379 — F25x32x30 — CuSn8
Mezni rozméry:

@25 E6 = 25,040 az 25,053

@32 s6 = 32,043 az 32,059

@38 d11 = 37,760 az 37,920

30 h13 = 29,670 az 30,000

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
* v Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 P d ’ k v k
342x36 ouzdro S hakruzkem
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) V / kreS é 2 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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Postup:

. Upnout ty¢ @80, zarovnat, vrtat @20, vyvrtat @50 +0,25 hl. 6

. Soustruzit @76 —0,25 na délku 6, srazit hrany 0,2

Upichnout kotou¢ na tloustku 2,4

. Upnout za @50 na rozpinaci trn, zarovnat obé ¢ela na 2 -0,05
. Frézka, délici pfistroj: vrtat @4,2 na rozte¢né kruznici @63

. Frézovat 4 drazky $. 3 hl. 0,8 frézou @3, natoceni po 90°

. Odjehlit drazky a otvor, zméfit tloustku na 4 mistech
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Poznamky:
Oznaceni: Podlozka ISO 6525, pro téleso @48 (d50 x D76 x 2)
Mezni rozméry (ISO 6525):

@50 +0,25/0 = 50,00 az 50,25; @76 0/-0,25 = 75,75 az 76,00

tloustka 2 0/-0,05 = 1,95 az 2,00; rozte¢ @63 +0,15

otvor pro kolik @4 +0,4/+0,1 = 4,10 az 4,40 (vrtak @4,2)
Kluzna plocha s drazkami Ra 1,6. Drazky ISO 6525 ¢l. 6
(rozmér dle dohody), zvoleno podle ISO 12128 pro s < 2.
Vybrani v télese @76 G10, podlozka drzi kolikem @&4.

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
ﬂ Odborny vycvik
IMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 4 [ A4
280x6 Axialni podlozka
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) VYkre S é 3 A4
Z. JAKOSTI )
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU
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Postup:

1. Upnout ty¢ @45, zarovnat ¢elo, navrtat, vrtat @28

. Soustruzit @40 s6 na délku 42, srazit 0,8x45°

. Vyvrtat @31,8, na ¢isto @32 E6 na stejné upnuti

. Upichnout na 40,5, prepnout, zarovnat na 40 h13, srazit

. CNC soustruh: drazka nozem R3 na vnitini ty¢i cyklem
G33 se stoupanim 32 od z 6,7 do z 33,3, hl. 1,6 na 6 tfisek

6. Vrtacka: vrtat @5 ve vzdalenosti 20 do stfedu drazky

7. Odjehlit drazku i otvor, souosost 0,039 zméfit na trnu
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Profil drazky (5:1)
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Poznamky:
Oznaceni: Pouzdro ISO 4379 — C32x40x40 — CuSn8
Mezni rozméry:

@32 E6 = 32,050 az 32,066

@40 s6 = 40,043 az 40,059

40 h13 = 39,610 az 40,000
Mazaci otvor ISO 12128 — L5, drazka ISO 12128 — F1,6
Drazka je uzaviend, od ¢el min. 4 (ISO 12128, obr. 3).

R3, hl. 1,6

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z 7.11.2026 4 7 v

% Gasxds Pouzdro s mazaci drazkou
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) ’ b4 A4
Vykres C.4

MERITKO: 2:1 LIST 1Z 1 LISTU
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Postup: Poznamky:
1. Upnout ty¢ @65, zarovnat, navrtat, vrtat @27 Oznaceni: Pouzdro podle ISO 4379 — F30x38x40, nakruzek zvétSen
2. Soustruzit @60 d11 a @38 s6 na délku 41, zapich 2x0,2 Mezni rozméry:
3. Vyvrtat a na ¢isto @30 E6, vnitfni drazka $. 6 hl. 1,6 @30 E6 = 30,040 az 30,053
4. Upichnout na 40,5, pfepnout do mékkych ¢elisti, 40 h13 38 s6 = 38,043 az 38,059
5. Obrazet na soustruhu (vfeteno stoji) drazku R3 hl. 1,6 @60 d11 = 59,710 az 59,900
od vnitfni drazky do 36, ndz po 0,1 na zdvih 40 h13 = 39,610 az 40,000
6. Vrtacka, prizma: vrtat @5 do drazky, @7 hl. 9, srazit Mazaci otvor ISO 12128 — L5, vnitfni drazka ISO 12128 —
7. Rezat zavit M8x1 hl. 7 ruénim zavitnikem, odjehlit H1,6 (8. 6), podélna drazka ISO 12128 — F1,6 (R3).
Maznice DIN 71412 — A M8x1, kli¢ 9 (nakupovanad).
Nakruzek @60x14 zvétSen pro maznici (mimo ISO 4379).
Nekotovana srazeni 0,5x45°.
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ' Od bo rny VyCVI k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z Z% 7.11.2026 P d . s
@65x46 ouzaro s maznici
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA CuSn12-C (CC483K) V ’ kreS é 5 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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Postup:

. Soustruzit hrubé: @61, nakruzek, vrtat @36, délka 42

. Rozfiznout v ose pilou, frézovat délici roviny obou panvi

. Délici roviny licovat na tusir, panve oznaéit 1 a 2

. Spojit panve cinovou pajkou (nebo stahovacim krouzkem)
. Na Cisto @58 d11, @50 s6, zapich 2x0,2, délka 40 h13

. Na cisto @40 E6 na jedno upnuti s @50, hazeni ¢ela

. Rozpoijit ohfevem, ocistit, odjehlit hrany

. Panev 1 na frézce: drazka frézou @8 R4 hl. 2 od 4 do 36

. Panev 1: vrtat @6 do stfedu drazky ve vzdalenosti 22,5
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Poznamky:
Oznaceni: Panev podle ISO 4379 — F40x50x40, délena v ose
Mezni rozméry:

@40 E6 = 40,050 az 40,066

@50 s6 = 50,043 az 50,059

@58 d11 = 57,710 az 57,900

40 h13 = 39,610 az 40,000
Mazaci otvor ISO 12128 — L6, drazka ISO 12128 — F2 (R4),
jen v horni nezatizené panvi 1. Vyrabét a ménit jen v paru.
Nekotovana srazeni 0,8x45°.

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1 ' Od bo rny VyCVi k
IMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 )4 4 4
26546 Délena panev
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA CuSn12-C (CC483K) VYkre S é 6 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 1:1 LIST1Z 1LISTU

N




