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Postup:

. Soustruzit hrubé: @61, nakruzek, vrtat @36, délka 42

. Rozfiznout v ose pilou, frézovat délici roviny obou panvi

. Délici roviny licovat na tusir, panve oznaéit 1 a 2

. Spojit panve cinovou pajkou (nebo stahovacim krouzkem)
. Na Cisto @58 d11, @50 s6, zapich 2x0,2, délka 40 h13

. Na cisto @40 E6 na jedno upnuti s @50, hazeni ¢ela

. Rozpoijit ohfevem, ocistit, odjehlit hrany

. Panev 1 na frézce: drazka frézou @8 R4 hl. 2 od 4 do 36

. Panev 1: vrtat @6 do stfedu drazky ve vzdalenosti 22,5
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Poznamky:
Oznaceni: Panev podle ISO 4379 — F40x50x40, délena v ose
Mezni rozméry:

@40 E6 = 40,050 az 40,066

@50 s6 = 50,043 az 50,059

@58 d11 = 57,710 az 57,900

40 h13 = 39,610 az 40,000
Mazaci otvor ISO 12128 — L6, drazka ISO 12128 — F2 (R4),
jen v horni nezatizené panvi 1. Vyrabét a ménit jen v paru.
Nekotovana srazeni 0,8x45°.

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4
TOLERANCE: 0,1 ' Od bo rny VyCVi k
IMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 )4 4 4
26546 Délena panev
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA CuSn12-C (CC483K) VYkre S é 6 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 1:1 LIST1Z 1LISTU
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