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Postup:

1. Upnout ty¢ @45, zarovnat ¢elo, navrtat, vrtat @28

. Soustruzit @40 s6 na délku 42, srazit 0,8x45°

. Vyvrtat @31,8, na ¢isto @32 E6 na stejné upnuti

. Upichnout na 40,5, prepnout, zarovnat na 40 h13, srazit

. CNC soustruh: drazka nozem R3 na vnitini ty¢i cyklem
G33 se stoupanim 32 od z 6,7 do z 33,3, hl. 1,6 na 6 tfisek

6. Vrtacka: vrtat @5 ve vzdalenosti 20 do stfedu drazky

7. Odjehlit drazku i otvor, souosost 0,039 zméfit na trnu
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Profil drazky (5:1)
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Poznamky:
Oznaceni: Pouzdro ISO 4379 — C32x40x40 — CuSn8
Mezni rozméry:

@32 E6 = 32,050 az 32,066

@40 s6 = 40,043 az 40,059

40 h13 = 39,610 az 40,000
Mazaci otvor ISO 12128 — L5, drazka ISO 12128 — F1,6
Drazka je uzaviend, od ¢el min. 4 (ISO 12128, obr. 3).

R3, hl. 1,6

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY

DRSNOST: Ra 6,4

TOLERANCE: 0,1 # Od borny VyCVik

JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z 7.11.2026 4 7 v

% Gasxds Pouzdro s mazaci drazkou
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: &. VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) ’ b4 A4
Vykres C.4

MERITKO: 2:1 LIST 1Z 1 LISTU




