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Postup:

. Upnout ty¢ @80, zarovnat, vrtat @20, vyvrtat @50 +0,25 hl. 6

. Soustruzit @76 —0,25 na délku 6, srazit hrany 0,2

Upichnout kotou¢ na tloustku 2,4

. Upnout za @50 na rozpinaci trn, zarovnat obé ¢ela na 2 -0,05
. Frézka, délici pfistroj: vrtat @4,2 na rozte¢né kruznici @63

. Frézovat 4 drazky $. 3 hl. 0,8 frézou @3, natoceni po 90°

. Odjehlit drazky a otvor, zméfit tloustku na 4 mistech

N oA wN

Poznamky:
Oznaceni: Podlozka ISO 6525, pro téleso @48 (d50 x D76 x 2)
Mezni rozméry (ISO 6525):

@50 +0,25/0 = 50,00 az 50,25; @76 0/-0,25 = 75,75 az 76,00

tloustka 2 0/-0,05 = 1,95 az 2,00; rozte¢ @63 +0,15

otvor pro kolik @4 +0,4/+0,1 = 4,10 az 4,40 (vrtak @4,2)
Kluzna plocha s drazkami Ra 1,6. Drazky ISO 6525 ¢l. 6
(rozmér dle dohody), zvoleno podle ISO 12128 pro s < 2.
Vybrani v télese @76 G10, podlozka drzi kolikem @&4.

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
ﬂ Odborny vycvik
IMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 4 [ A4
280x6 Axialni podlozka
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA CuSn8 (CW453K) VYkre S é 3 A4
Z. JAKOSTI )
MERITKO: 1:1 LIST1Z1LISTU




