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Sit stén zvenku, bez méritka
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Krychle 30 +0,05 ve v8ech 3 smérech.
Tecky v rastru 8 soumérné ke stfedu stény,
na véech sténach stejné, rozmisténi viz sit. Detail tecky 5:1, 20x
Navrtavak @8 90° (NC) jen na srazeni hran.
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Sténa 1: logo sosfm hl. 1, 2:1, od stfedu stény 34—
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07— 7R 1. Svérak, podlozky, @40: sténa 3 = zakladna A (z 35 na &isto)
1.4 \k N 2. Ak pevné &elisti, valecek za pohyblivou: sténa 6
-1,6 N g X X .
27 AN 3. Ak pevné cCelisti, 6 doli na podlozky: sténa 1 na 30
_2,9/ \\ 4. Adolti na podlozky: sténa 4 na 30
-5,2 \\ 5. Na stojato, A k pevné &elisti, 6 Uhelnikem: stény 5 a 2 na 30
'101'2 e 6. Kazda sténa nahoru, mékkeé Celisti, orientace podle sité,
| X0 YO hledac¢em hran na stfedu stény, Z0 na plose:
—L__ILLL {\\\\ navrtavak @8 90°: 4 horni hrany 1,5x45°
D ,\ﬂﬁ 4N m B fréza @4: @6 hl. 1 (zanofit, kruh R1), pak @4 hl. 2,5
N-cowoag 99 ocodam®mwo-do 7. Sténa 1 nahoru: logo hl. 1 frézou @4, kontura
v po vrcholech z detailu, po sméru hod. rucicek,
rohy R2 zUstanou po fréze
8. Hloubky hloubkomérem, rozmér mikrometrem 25-50
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
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