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R2 Postup vyroby (polotovar 85x25x20)
1 20,66 A: lic nahoru, svérak za boky 85,
19,45 gelisti drzi spodnich 9 mm
16 1. @40 ¢elo na Z0, sjet 1 mm
2. @15 hrubé, &8 nacisto obrys do Z-9
12 R26 \ R1 3. @8 vybrus od X6 doleva do Z-2
11 4 4. Navrtat, vrtak @6 dira oc¢ka skrz
C B: rub nahoru, &elisti drzi 7 mm
B B za topiirko X9 a X15, Y35 a2 Y60
L J 5. @40 rub na tloustku 15
2‘33\ 6. Obrys z rubu hl. 6,5 (pfesah 0,5),
2 soufadnice X zrcadlit: X' =20 - X
(1) = R1 7. V8echny hrany srazit 0,5x45°
— LA o
‘ Z0 = horni plocha (lic), tloustka 15
{ X Nekétované vnitini rohy R4
OC-OONOO® N LW OO Ostti tupé, hrany ostfi 1x45°
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POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 b
TOLERANCE: +0,1 ' Od bo rny VyCVI k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026
Sekyrka
PREZKOUSEL
A . _ . AL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: . VYKRESU
Ao Vykres &.3 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 2:1 LIST1Z 1LISTU
4 3 2 1




