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22,12 Postup vyroby (polotovar 85x25x20)
/ \ A: lic nahoru, svérak za boky 85,
18,66 Celisti drzi spodnich 9 mm
1. @40 ¢elo na Z0, sjet 1 mm
2. @15 hrubé, &8 nacisto obrys do Z-9
3. Navrtat, vrtak @6 dira ocka skrz
//-\\ R10 B: rub nahoru, ¢elisti drzi 7 mm
9 R10 za rukojet X7 a X13, Y25 a2 Y60
4. @40 rub na tloustku 15
5. Obrys z rubu hl. 6,5 (pfesah 0,5),
g;; souradnice X zrcadlit: X' =20 - X
’ 6. VSechny hrany srazit 0,5x45°
0 R2 R2
L A Z0 = horni plocha (lic), tloustka 15
Nekétované vnitini rohy R4
/ X Celist §. 8 = fréza @8 na plnou $itku
O LWL OMNMNOMST U WLLW
o At A N
w0 S_l‘ ~
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 b
TOLERANCE: +0,1 ' Od bo rny VyCVI k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 of -4
Plochy klicC
PREZKOUSEL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
Ao Vykres &.2 Ad
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 2:1 LIST12Z1LISTU




