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0,1
0,2
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V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Styéné plochy Ra 3,2
Hotovy dil naolejovat

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 b
TOLERANCE: +0,1 ’ ” .
q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:

NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 P-4

18x18x68 1C
PREZKOUSEL

A i ’ MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 1 A4
Z. JAKOSTI )
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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64 10,1

-0,2

8 -0,3

V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,
roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ - .
q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
A4
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026
18x18x68 a
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 2 A4
Z. JAKOSTI -

MERITKO: 2:1 LIST12Z1LISTU
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V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,
roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat
B
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: 0,1 ' Od borny VyCV|k
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026
Most
PREZKOUSEL
A . e AL
SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: & VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V Y kre S é 3 A4
Z. JAKOSTI y :
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
4 3 [ 2 1
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64 10,1

|| B-B

-0,2

8 -0,3

V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,

roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: $0,1 ’ ’ .
V Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026
18x18x68 aZz y
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 4 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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1632
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-0,2

8 -0,3
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V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,
roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat

+0,2
1607

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ - .
q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 4 o
18x18x68 a evy
PREZKOUSEL
A i v MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 5 A4
Z. JAKOSTI )
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,
roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat

+0,2

16

+0,1

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ - .
q Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z % 7.11.2026 4 of
ak pravy
PREZKOUSEL
A i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 6 A4
Z. JAKOSTI )
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU
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POZ. |NAZEV KS POLOTOVAR VYKRES Vech 6 dili z tyge 18x18
D||1 Klig 1 18x18x68 &1 Vle ve stycich 0,1 az 0,2 D
2 Jlab 1 18x18x68 &2 Tolerance dill zaruéuji, ze
— hlavolam jde vzdy slozit
3 Most ! 18x18x68 c3 Rozklada se jen tahem
4 Jazyk 1 18x18x68 ¢4 klice 1, postup vykres ¢.8
1|5 Hak levy 1 18x18x68 ¢.5 Dily 5 a 6 jsou zrcadlové |
6 Hak pravy 1 18x18x68 ¢.6

Dily hlavolamu (natocené jako na vykresech ¢.1 az ¢.6)

B G B
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ - .
q Odborny vycvik
IMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 . i H ~
viz kusounik avolam jeze
PREZKOUSEL
A ; A
i i ; MATERIAL: ’
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 7 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 1:1 LIST12Z1LISTU
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ROZLOZENI (zaéni klicem 1)

SLOZENI (opaé&né potadi)

Vytahnout kli¢ 1
FLy .
jako jediny se
v sestavé pohne
ve sméru Sipky

Polozit dil 6,
zasunout dil 5
ve sméru Sipky

E&

Vysunout dil 3
doll
E ve sméru Sipky

\A
|
A\

Zasunout dil 4
shora
ve sméru Sipky

Vysunout dil 2
do strany
ve sméru Sipky

%
F 4
B

Zasunout dil 2
ze strany
ve sméru Sipky

5

D
Vysunout dil 4 Zasunout dil 3
nahoru zespodu
ve sméru Sipky ve sméru Sipky
Vysunout dil 5 Zasunout kli¢ 1
_— ; A .
z dilu 6 hlavolam je
ve sméru Sipky zamceny
ve sméru Sipky
'\
B
POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: +0,1 ’ ’ .
V Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondrej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026 . ; v 4 v 4
viz kusovnik Slozeni a rozlozeni
PREZKOUSEL
A SCHVALIL David Satny UOV MATERIAL: ;
y C. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) V ’ kre S é 8 A4
Z. JAKOSTI y )
MERITKO: - LIST1Z1LISTU
4 3




