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V8echny hrany srazeni 0,5x45°
Drazky prachozi, fréza @6 az @10,

roh frézy max RO0,3, dno drazky rovné
Styéné plochy Ra 3,2, dil naolejovat

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU ZMENA
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST: Ra 6,4 h
TOLERANCE: $0,1 ’ ’ .
V Odborny vycvik
JMENO PODPIS | DATUM POLOTOVAR: NAZEV:
NAVRHL Michl Ondfej 2.0Z ﬁ% 7.11.2026
18x18x68 aZz y
PREZKOUSEL
i i g MATERIAL: ;
SCHVALIL David Satny UOV &. VYKRESU
VYROBA S235JR (11 373) VYkre S é 4 A4
Z. JAKOSTI -
MERITKO: 2:1 LIST1Z1LISTU




